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EPOKSI / TEKNiIK URUN FOYU

Fpoksi Yar
Mat Boya

Kaynak foy adi: Epoksi Son Kat Boya - Yari Mat (Seri 155)

URUN PROFILi
Epoksi Yar &
02

Cift kompenentli reaksiyon kurumali epoksi recine esasl ve

poliamid sertlestiricisi ile kiirlenen yari mat epoksi son kat

boyadir. 03
MP155 Yari Mat Ral Renkleri
Seri Gorinim Renk

URUNU TANIYIN

OZELLIKLERI

TEKNiK URUN FOYU

ONE CIKANLAR

Goriiniim
Yari Mat

Renk Cesitleri
Ral Renkleri

Seri Kodu
MP155

315 gr/It

Ucucu organik madde

Uriin profili

Cift kompenentli reaksiyon kurumali epoksi recine esasli ve poliamid sertlestiricisi ile kiirlenen yari mat epoksi son kat

boyadir. Sac, galvaniz, aliminyum, ahsap ve mineral ylizeylere mikemmel yapisir. Ana kompenent MP-155 / Sertlestirici

MP-950

UYGULAMA ALANI

Su, deniz suyu, kimyasallar ve agsinmaya maruz kalan her tirli ahsap, metal ve mineral ylzeylerde, celik konstriiksiyon

imalatinda kullanilir. Genel sanayi, makine ureticileri, metal korunumu ve marin uygulamalarinda performansi ¢ok iyidir.

Epoksi sistemlerinde epoksi astar tzerine kullanilan sonkat boyadir.
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TEKNiK URUN FOYU

d Teknik veriler ve ylizey hazirligi
Sanayi ve Ticaret LTD. $TI.

¥ akro

02 / TEKNiK DOSYA

Teknik veriler ve
yuzey hazirhgi

TEKNiK OZELLIKLER

Gorinim

Renk Cesitleri

Kati Madde

Yogunluk

Teorik Kaplama Alani

Parlaklik

Ucucu Organik Madde

Yapisma

Sertlik

Nem Direnci

Tatbikat ve Isi Limitleri

Ambalaj Viskozitesi

Uygulama Viskozitesi

Seri Kodu

Yari Mat

Ral Renkleri

% 65 * 5 (renge bagh olarak)

1.60 + 0.05 gr/ml (renge bagh olarak)

8 - 10 m?%/litre (50 mikron uygulama)

Yar1 Mat (25-50 gloss 60°)

315 gr/lt

TS EN ISO 2409°e gore GTO

Persoz Sarkaci ile 140 - 1745 cm / 20°C

Min. %98 bagil nemde, 40°C'de 120 saat.

+5/+35°C

70-120sn/ (23 £ 2 °CDIN CUP4)

16 - 22 sn / (20 °C DIN CUP4)

MP155

MAKRO BOYA SANAYi VE TiCARET LTD. $Ti.
Tuzla Kimya Sanayicileri O.S.B. - Melek Aras Bulvari No:38 - Tuzla / istanbul

@ makroboya.com.tr & makroboya@makroboya.com.tr +90 (216) 593 22 61 02 /04



Sanayi ve Ticaret LTD. $Ti.

’ k TEKNIK URUN FOYU
h ﬁ a ro Yizey hazirlhigi

03 / DEVAM

Urun teknik
bilgileri - devam
YUZEY HAZIRLIGI

01  Yeni Boyanacak Yiizeyler

iyi bir yapisma elde etmek icin yiizeyin tamamen temizlenmelidir. Yag, pas ve kirlerden uygun temizlik malzemeleri ile
arindirimalidir. Uygulanacak ylizey zimparalanarak boyamaya uygun hale getirilmelidir. Metal ylizeyler en az Sa 2
derecesinde kumlanmali 6 saat icerisinde epoksi veya poliliretan astar ile astarlanmalidir. Astar kurumasini tamamladiktan
sonra (4-6 saat sonra) son kat uygulamasina gegilir

UYGULAMA

UYGULAMA SEKLI

Hazirlanan yiizeye Agirlikca 5 Birim A Komp. / 1 Birim B Komp. olacak sekilde karistirilir. iki ayri kapta, kendi karisim oranlarindadir.
iki komponentin tamami birbiri ile karistinlmalidir. Karisim mekanik karistirici ile yapiimali, ana malzeme kanistirilirken sertlestirici
yavasca ilave edilmeli ve karistirma 5-10 dk. devam etmelidir. Karisim sonrasi boya 20-30 dakika bekletilerek uygulama
yapilmalidir. % 15-20 oraninda Epoksi tiner ile 16-22 sn ( 20°C DIN CUP4 ) araliginda olacak sekilde uygulama viskozitesi ayarlanir
ve 2-3 kat uygulanir. Uygulama i¢in hazirlanan karisim 4-6 saat icinde kullanilip bitirilmelidir. Uygulama yapilacak ytizeye dnce bir
toz seklinde boya uygulamasi yapilmali, daha sonra uygun kalinlikta uygulama yapilmalidir. Tatbikat sicakhigr +5 / +35 °C'dir.

iNCELTME / KARISIM ORANI Agirlikca 5 kisim Epoksi Boya + 1 kisim Epoksi Boya Sertlestiricisi. inceltme icin %15-20 Epoksi
Tiner kullanilmalidir. Karisim orani 8 saat / 20°C isiya bagl olarak degisir.

BOYANABILEN ALAN 8-10 m?/ kg (boya+sertlestirici / 50 mikron kuru film kalinlig)

KURUMA SURESI 23°C'de ve %50 bagil nem oraninda kalinliga bagl olarak dokunma kurumasi 3-5 saat. Uzerine
kat uygulamak icin en az 18 saat beklenmelidir. Mekanik direncine 5-7 giinde ulasir.

UYGULAMA APARATLARI Firca, rulo, boya tabancasi

AMBALAJ 20 kg Epoksi Boya A + 5 kg Epoksi Boya Sertlestirici (25 kg Takim)

DEPOLAMA

Dogrudan giines 1s1g1 almayan, serin ve kuru yerde saklanmali ve depolanmalidir. Orjinal durumunda, en az 1 yil siireyle depolanabilir.
Kullanildiginda ambalajin agzini kapali tutunuz. Dondan koruyunuz.

TEHLIKE UYARILARI
R10 Kolay Alevlenir.

R20/21/22 Solundugunda, deri ile temasta, yutuldugunda saghga zararlidir.
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TEKNiK URUN FOYU

gakro
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04 / DEVAM

Urtn teknik
bilgileri - devam

TEHLIKE UYARILARI

R65 Gozleri, solunum sistemini ve cildi tahris edicidir.
R66 Tekrarlanan maruz kalmalarda deride kuruluga ve catlaklara neden olabilir.
R67 Buharlari uyusukluga ve bas dénmesine neden olabilir.

GUVENLIiK TAVSIiYELERI

S2 Cocuklarin ulasabilecegi yerden uzak tutunuz.

S16 Tutusturucu kaynaklardan uzak tutun-sigara icmeyiniz.
S26 G0z ile temasinda bol suyla yikayin ve doktora basvurun.
S28 Cilt ile temasinda derhal bol su ile iyice yikayin.

S29 Kanalizasyona bosaltmayin.

S36/37/39 Calisirken uygun koruyucu giysi, koruyucu eldiven, koruyucu gozlik/maske kullanin.

S46 Yutulmasi halinde doktora basvurun, kabi veya etiketini gosteriniz

S51 Sadece iyi havalandirilan yerlerde kullaniniz.

S56 Bu maddeyi ve kabini tehlikeli veya 6zel atik toplama yerlerinde bertaraf edin/ettirin
S64 Yutulmasi halinde agzi su ile yikayin. (Sadece kisinin bilinci yerinde ise)

ESKI BOYALI YUZEYLER

Yizeyde bulunan gevsek kabarmis boyalar temizlenmeli, ylizeydeki seviye bozukluklari epoksi macun ile doldurulmali ve
zimparalanmalidir. Yizeydeki tim serbest tozlar temizlenmelidir.
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